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ST-8700RW [플라스틱링+와이어링 겸용제본기]

B4 이하용지

20매 (70~80g기준) / PVC 5매

와이어링-120매 / 플라스틱링-450매

와이어링-40홀 / 플라스틱링-24홀

가능 (2.5/4.5/6.5mm)

가능

450×430×270mm

25kg

모  델  명

제본규격

최대 천공매수

최대 제본매수

천  공  수

천공마진조절

천공핀수조절

제품크기

제품무게



핀을 앞으로 당기면 그부분은 천공이 되지 않습니다.
A4이하용지를 천공할 때 천공부분이 잘리지 않도록
조절할 수 있어 깔끔한 제본이 가능합니다.

문서 끝단부터 천공할 자리까지의 거리를 조절합니다.
제본의 두께와 링의 크기에 따라 조절해야합니다.
와이어링의 경우, 레버를 바깥쪽으로 당길수록 천공마진이 넓어집니다.
플라스틱링의 경우, 레버를 안쪽으로 밀수록 천공마진이 넓어집니다.

<천공마진조절>

<천공핀수조절>



1. 와이어링 페이퍼가이드를 용지크기에
맞게 조절합니다.

2. A4제본시 35번째의 핀을 앞으로 빼내어
용지 끝부분에 반절구멍이 생기지 않도록 합니다.

3. 와이어링 천공마진 조절레버를 이용하여
원하는 마진으로 설정합니다.
(바깥쪽으로 당길수록 마진이 넓어집니다.)

4. 천공할 용지를 정리하여 앞쪽 문서투입구에
넣고 천공핸들을 앞으로 내려 천공합니다.

5. 링걸이에 와이어링과 천공된 용지를 걸어줍
니다. (*링사이즈는 6페이지 규격표를 참고하세요)

6. 와이어 링규격 조절레버를 해당 링사이즈에
맞춘 후 와이어링 제본핸들을 내려 제본합니다.

7. 제본완성~! 8. 제본이 끝나면 좌측 파지함을 비워주세요.

1. 기기 뒷편 상단의 플라스틱링 페이퍼가이드
를 용지 크기에 맞게 조절합니다.

2. 플라스틱링 천공마진 조절레버를 이용하여
원하는 마진으로 설정합니다.
(바깥쪽으로 당길수록 마진이 좁아집니다.)

3. 천공할 용지를 정리하여 뒷쪽 문서투입구에
넣고 천공핸들을 앞으로 내려 천공합니다.

4.링을 플라스틱링 제본틀에 끼운 후 플라스틱링
제본핸들을 앞으로 당겨 링을 벌려주세요.
(*링사이즈는 6페이지 규격표를 참고하세요)

5. 벌려진 링에 천공된 종이를 끼우고
제본핸들을 뒤로 밀어 링을 닫아줍니다.

6. 제본완성~!
제본이 끝나면 좌측 파지함을 비워주세요.

*와이어링 제본은 클릭링, 크리스탈링으로도 제본이 가능합니다.
천공과정을 마친 후 천공한 원고에 클릭링 또는 크리스탈링을 끼워주시면 제본이 완성됩니다.

*플라스틱링 제본은 스트립으로도 제본이 가능합니다.
천공과정을 마친 후 천공한 원고에 스트립을 끼워주시면 제본이 완성됩니다.


