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①코팅준비단계 - 코팅필름을 펼쳐 막힌부분에 코팅할 용지를 맞춰서 넣습니다.
②코팅시작 및 진행 - 전원을 켜고 READY에 불이 들어오면 준비된 원고를 막힌쪽부터 넣습니다.
③코팅완성 - 앞에서 들어간 필름이 뒤쪽으로 잘 나오면 코팅이 완성됩니다.

※READY에 불이 들어오고 2~3분 후에 코팅지를 투입하시면 더 좋은 코팅물을 얻을 수 있습니다.
※코팅기 전원을 끄기 전에 COLD(무열코팅) 버튼을 누르고 3분 후 OFF버튼을 눌러 꺼 주세요.

�1�.� 설정� 온도� 표시창
�2�.� 롤러� 회전속도
�3�.� 온도� �:� 수동으로� 온도를� 올리거나� 내리고자� 할� 경우� 사용
�4�.� 속도� �:� 롤러� 속도조절� 버튼� �(�1�~�1�5단계�)
�5�.� 현온� �:� 현재온도� 확인
�6�.� 가열� �:� 라미네이팅�(작업�)을� 하고자� 할때� 누름
�7�.� 예열� �:� 단발성으로� 빈번한� 사용시� 가열준비시간� 단축효과
�8�.� 역전� �:� 원고� 및� 코팅필름� 역회전� 사용시
�9�.� 무열� �:� 열을� 가하지� 않는� 코팅� 및� 코팅종료시� 사용
�1�0�.정지� �:� 원고� 및� 코팅필름� 잘못� 삽입시� 비상정지

부분명칭

사용순서

1. 정격전압을 사용하여 주십시오.

2. 규정된 필름이 아닌 필름(P.P ,셀로판지, 아크릴, P.E등)을 사용하면 고장의 원인이 됩니다.

3. 필름을 삐뚤어지게 삽입하거나 뒤틀림이 있으면 줄이 생기거나 일그러짐(구김)이 생깁니다.

4. 씰링이 안된 필름(앞부분이 접착되지 않은 필름)을 사용하면 롤러에 말리거나 원고의 손상이 생깁니다.

5. 기계를 끄실 때는 롤러수명 연장을 위하여 반드시 무열(COLD)버튼을 눌러 5분정도 기계를 식힌 후 꺼주세요.

6. 하드보드지 등 1.5mm 이상의 두꺼운 원고를 사용하신 후 즉시 얇은 원고를 사용하시면 롤러의 눌림상태가

   정상회복이 안되며 상태가 불량일 수 있습니다. 이때는 공회전으로 잠시 두었다가 사용하세요.

※온도감지기의 고장등으로 롤러 온도가 상승하여 과열이 되는 경우가 있습니다.
  이때는 기계를 바로 끄지 마시고 무열버튼을 눌러주세요. 자동으로 온도가 내려갑니다.

코팅기 사용시 주의사항

부분명칭 및 사용순서

● 필름에 따른 온도조절

★필름의� 두께에� 따른� 온도설정

필름�(�M�i�c�r�o�n�)

80mic

100mic
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150mic

온도�(℃�) 비� 고

90

100

115

120

본 설정은 원고를 삽입하지 

않은 상태의 참고설정입니다.

원고의 두께나 필름의 상태에

따라 온도 조정하여 주십시오.

원고�(�m�m�)

80mic

100mic

125mic

150mic

지� 질 비� 고

복사지

아트지(카다록 등)

켄트지

마분지

온도�(℃�)

100

110

120

130

필름의 두께에 따라

온도를 조정하여 주세요.

★필름� �1�0�0�m�i�c�r�o�n� 사용시� 기준으로� 본� 원고의� 두께에� 따른� 온도� 설정

※필름의� 제작회사나� 제작시기에� 따라� 필름의� 두께나� 접착상태�(두께�)가� 다를� 수� 있습니다�.

� � �(약간의� 온도� 및� 속도를� 조절할� 필요가� 있습니다�.�)
※온도가� 높으면� 코팅지가� 말립니다�.� 적정온도를� 지켜주세요


